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Zusammenfassung von DE10158099 

Disclosed is a wiper device (10), especially for a 
motor vehicle, comprising at least one wiper 
mounting (14) which is produced according to an 
injection molding method and in which a wiper 
shaft (16) can be inserted in order to be able to 
drive said wiper arm. Said wiper mounting (14) is 
injected in several steps. Also disclosed Is a 
method for the production of a wiper device (10), 
wherein a mounting housing (32) and a mounting 
shell (36) are injected in two steps or made of 
various plastics. 
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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmeldar eingarelcliten Uiitarlagen \ 

Scheibenwischvorrichtung, insbesondere fur ein Kraftfahrzeug und Verfahren zur Herstellung einer solchen 

Es wird eine Scheibenwischvorrichtung (10), insbeson- 
dere fur ein Kraftfahrzeug, vorgeschlagen nnit mindestens 
einem. In einem SpritzguBverfahren hergestellten Wi- 
scherlager (14), in das eine Wischenwetle (16) einsetzbar 
ist, die einen Wischerarm anzutreiben vermag. Das Wi- 
scherlager (14) ist dabei in mehreren Stufen gespritzt. 
VVeiterhin wird ein Verfahren zur Herstellung einer Schei- 
benwischvorrichtung (10) vorgeschlagen, wobei eiri La- 
gergehause (32) und eine Lagqrschate (36) in zwei Stufen 
gespritzt werden bzw. aus yerschiedenen Kunststoffen 
besteht 
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Beschreibung 

Stand dor Ibchnik 

[0001] Die Erfindung belrifift eine Scheibenwischvomch- 
lung und ein Verfahren zur Herslellung einer Scheiben- 
wischvorrichtung nach Gattung der unabhangigen Aosprti- 
che. 

[0002] Es sind schon zahlreiche Scheibenwischvoirich- 
tungen fiir Kraftfahrzeuge, beispielswdse aus der 
DE 197 45 690 C2, bekannt, die ein IHgcrrohr mit zwei 
Enden aufweisen, an denen jeweils ein Wischerlager zur La- 
gerung von Wischerwellen beTesdgt ist Die Wischerweilen 
ihrraseits, tragen dabei die \^scberarnie, an deren firden 
Ende jeweils ein Wischblatt befesdgt ist 
[0003] An die Lagereigenschaftra der Wscheilager wer- 
den dabei sehr hohe Anforderungen gestellt Hnerseits sind 
die Lagerschalen aufgrund der pendelnden Bewegung der 
Wischerwellen standig» Lastu^kehr ausgesetzt, anderer- 
seits mfissen die Lageigehause eine sehr bbhe Festigkeit 
aufweisen, da das Getriebe st9ndig wecbselnd eine Kraft in 
radialer Richtung auf das gesamte Wischerlager ausUbt 
[0004] Daruber hinaus wild von der Scheibenwischdn- 
richtung als Ganzes eine hohe Lebensdauer erwartet Dazu 
werden die AATischerlager aus dnem Spritzgufiverfahren aus 
Kunststoff Oder aus dnem Druckgufiverfahien aus Metall 
heigestellt, in die Lagerschalen eingepresst werden« 

Vortdle der Erfindung 

[0005] Die erfindungsgemaBe Scheibenwischvoirichtung 
mit den Merkmalen des Hauptanspruchs hat den \brteil, 
dass durch das Spritzen der ^scherlager in mehieren Stu- 
fen verschiedenste Eigenschaften fiir die unterscbiedlichen 
Lagerberdche eizeugt werden konnen. Auf diese Wdse 
kann optimal auf die verschiedenen Anforderungen, die an 
das Wischerlager gestellt werden, dngegangen werden. 
[0006] Durch die in den Unteransprucben aufgefuhrten 
MaBnahmen ergeben sich vorteilhafte Wdterfoildungen und 
Verbessmngen der im Hauptanspruch angegebenen Mark- 
male. 

[0007] Besonders vortdlhaft ist, wenn d3s Wischerlager 
ndndestens eine Lagmchale und mindestens ein Lageige- 
hause aufweist, welche in verschiedenen Stufen gespritzt 
sind, um auf die unterscbiedlichen Anforderungen, dner- 
seits der hoheti Anforderungen an die Lagerschale wie eine 
hohe Harte und Mafihaltigkdt, sowie an die Anforderung 
des LagergehSuses, also eine hiohe Z^gkdt. eingegangen 
wird. 

[0008] Weiterhin ist hierbei vortdlhaft, wenn das Lager* 
gehause und die Lagerschale aus verschiedenen Materialien 
gespritzt sind, welche idealerwdse nach den jewdligra An- 
forderungen ausgewahlt sind. 

[0009] Hieibei ist es vortdlhaft, wenn das Wischerlager 
zumindest teilweise aus dnem Kunststoff gespritzt ist, da 
diese einfach zu verarbeiten und kostengiinstig sind. 
[0010] Weiterhin ist es als vorteilhaft anzusehen, wenn 
das Lagergehause Haltenuten zur Sicherung der Lagerscha- 
len aufweist, wodurch dn Mitdrehen der Lagerschale inner- 
halb des Lagergehauses durch den entstehenden FormschluB 
verhindert wird. 

[0011] Dabd ist vorteilhaft, wenn das Lagergehause eine 
Randelung zur Sicherung der Lagerschale aufweist 
[0012] Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Lagerschale 
in das Lagergehause eingespritzt ist, da sich auf diese Wdse 
eine zumindest teilweise stoffschlussige Verbindung zwi- 
schen Lagergehause und Lagerschale ausbildet. 
[0013] Weiterhin ist es als vorteilhaft anzusehen, wenii die 
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Lagerschale. in ihrer Form im Wesentlichen eihem Hohlzy- 
linder entspricht, wodurch die MaB- und Formtoleranzen 
der die Wischerweile lagemden Innenflache der Lagerschale 
genauer eingehalten werden konnen. 
5 [0014] Die erfindungsgemaBe Scheibenwischvorrichtung 
mit den Merkmalen des Anspruchs 9 weist dn Wischerlager 
auf, das vorteilhafterweise aus mehreren Kunststofifen aus- 
gebildet ist, die sich durch ihre Eigenschaften unterschei- 
den. Dadurch kann den nnt^schiedlichen Anforderungen, 
10 die an die verschiedenen Lagerbereiche gestellt werden, op- 
timal Rechnung getragen werden. 

[0015] Das erifindungsgemaSe Verfahren mit dea Merk- 
malen des Anspruchs 8 hat den A^Trteil, dass durch das Sprit- 
zen des Lagergehauses in einem SpritzguBv^ahrea mit ei- 
IS nem ersten Kunststofif und dem Binspritzen der Lagerschale 
in das LageigehSuse mit einem zwdten Kunststoff die ver- 
schiedenen Anforderungen an die unterschiedlidien Bexei- 
che d^ M^beriager genau abgestimmt werden konnen, 
wodurch die Lebensdauer der Schdbenwischvorricfatung er- 
20 boht wild ohne dass die Kc^ten zur Hersteliung. nennens- 
wertsteigen. 

Zeichnungen ■ 

25 [0016] Ein Ausfiihningsbeispiel der Erfindung ist in den 
Zeichnungen dargestellt und in der nachfolgenden Beschrei- 
bung naher erlSuterL Es zeigen: 

[0017] Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Scheibenwischvor- 
richtung in einer perspektivischen DarsteUung, 
30 [0018] Fig. 2 das Wischerlager einer erfindungsgemaBen 
Schdbenwischvonichtung in einer Draufsicbt und 
[0019] Fi^. 3 das Wischerlager einer erfindungsgem^n 
Schdbeawischvonicfatung in einer VInadoa. 

35 Beschrdbung des Ausftihrungsbeispiels 

[0020] In Fig. 1 ist. eine 'erfindungsgemaBe Scheiben- 
wischvorrichtung 10 in einer pierspdctiviscben DarsteUung 
gezeigt. Diese bestefat im Wesentlichen a^s eineni IVSger- 
40 rohr 12 mit zwei Enden, an denen jeweils ein ^^heriager 
14 befesdgt ist In den Wischerlagero 14 sind die Wischer- 
wellen 16 gelagert 

[0021] Die Wischerwellen 16 werden iiber einen An- 
triebsmotor 18 und dn Kurbelgetriebe 20 in eine pendelnde 
45 Bewegung versetzt Das Kurbelgetriebe 20 besteht seiner- 
seits aus einer Abtriebskurbel 22, die drehfest nut dner Mo- 
torabtriebswelle 24 des Antriebsmotors 18 verbunden ist 
und einer Schubstange 26, die durch die Bewegung des An- 
triebsmotors 18 in Bewegimg versetzt wird. Die Schub- 
50 stange 26 treibt daraufhin die Abtriebskurbel 28 an, die die 
Wscherwelle 16 somit in eine pendelnde Bewegung vo-- 
setzL 

[0022] In Fig. 2 ist das Wischerlager 14 einer erfindungs- 
gemaBen Scheibenwischvorrichtung 10 im Detail .darge- 
55 stellt Das ^^herlago: 14 weist im Wesendichen diei Ab- 
schnitte auf, und zwar dnen erst^i Befesdgungsabschnitt 
30, das Lagergehause 32 und den zweiten Befestigungsab- 
schnitt. 34. Der erste Befestigungsabschnitt 30 ist von im 
Wesentlichen zylindrischer .Gestalt und dient dazu, in das 
60 lYagoiohr 12 eingefiihrt zu werden und damit das Wischer- 
lager 14 mit dem IVagerrohr 12 zu verbinden. Senkrecht an 
dem zylindrischen ersten Befesdgungsabschnitt 30 schliesst 
sich das Lagergehause 32 an, welches ebenfalls von im We- 
sentlichen zylindrischer Gestalt ist und Lagerschalen 36 
65 iragt. An das Lagergehause 32 schlieBt sich der zwdte Befe- 
stigungsabschnitt 34 an, der zur Befestigung der Scheiben- 
wischvorrichtung 10 beispielsweise an der Karosserie eines 
KrafLfahrzeugs dient. 
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[0023] Die Befestigungsabschnitte 30, 34 und das Lager- 
gehause 32 sind einstiicidg in einem SpritzguBverfahren aus 
Kunststoff hergestellt. Die LagerscbaLe 36 ist diiekt in das 
Lageigeh^se 32 eingespritzt, so daB das Wischerlager 14 in 
einem Mehrkompdnentigen SpritzguBverfahren - bier also s 
einem zweikomponenten SpritzguBverfahren hergestellt' isC 
Je nach Werkstoffkombination entsteht dabd eine stoff- ' 
schlussige, zumindest jedocb eine kraft- uhd/oder forin- 
schlUssige Verbindung zwischen dem Lageigehause 32 und 
der Lag^schale 36. Diese wild durch Haltenuten 38 eiganzt, 10 
die beim Spritzen des Lageigehauses 32 ausgespart werden. 
Beim Einspritzen der Lagerschalen 36 tritt dann Material in 
die Haltenuten 38 ein und verursacht so einen verbesserten 
Formschlufi zwischen Lageigehause 32 und Lagerschale 36. 
[0024] In Fig. 3 ist das Wischerlager 14 aus Fig. 2 in einer is 
Variation der Erfindung gezeigt Hierbei ist das Lageige- 
hause 32 in seinem Inneren mil einer Randelung 40 verse- 
hen, in die das Material der Lagerschalen 36 beim Einsprit- 
zen einflieBt und somite wie die Haltenuten 38, filr eine 
fonnscblUssige V(»bindung zwischen LageigehSuse 32 und 20 
Lagerschalen 36 sorgt Durch die veigr5Berte GrenzflSdie 
zwischen Lagergehause 32 und Lagerschale 36 wird auBor- 
dem der StoffschluB zwischen diesen bdden verbessert, da 
beim Einspritzen der Lagerschale der hdBe Kunststofif der- 
selben auf grosseirer Rache tnit dem abgelciihlten Kunststoff 25 
des Lageigehauses 32 in Beruhrung kommt und sich durch 
die zahnartige Struktur der Rfindelung 40 WarmebrOcken 
bilden. 

[0025] Beim erfindungsgemaBen Verfahren wird das Wi- 
scherlager 14 in mehreren Schritten gespritzt. Im ersten 30 
Schritt wird das Lageigehause 32 gespritzt und anschlie- 
Bend ericalten lassen, bis es eine ausreichende Festigkeit auf- 
weist. Im AnschluB wird der SpritzguBform zumindest ein 
Kern entnommen und der Kunststoff 6ex Lagerschale 36 in 
das Lagergehause 32 eingespritzt. Natilrlicb kann dies auch 35 
umgekehrt geschehen, so daB zuerst die Lagerschale 26 ge- 
spritzt wird und diese anschliefiend mit dem Lageigehause 
32 umspritzt wird. 

[0026] Selbstverstandlich milssen sich die Haltenuten .38 
und die Randelung 40 nicht uber die gesamte LSnge der 40 
LSngserstreckung der Lagerschale 36 erstrecken. 
[00^ WeiterfainmuB auch nicht unbedingt Kunststoff als 
V SpritzguBmaterial verwendet werden. Auch verschiedene 
Metalle odac Keramiken, wie bdspielswdse spritzbare Po- 
lymerkeramiken, sind insbesondere als Material flir die Lar 45 
gerschalen 36 moglich. 

(0028] Als verschiedene Kunststoffe konnen beispiels- 
weise auch Kunststoffe verwendet werden die sich lediglich 
in ihrer Taktizitat unterscheiden und von daher unterschied- 
liche Eigenschaften aufweisen. So kann das Lagergehause 50 
32 aus syndiotaktischem und die Lagerschale 36 aus harte- 
ren isotaktischem Polypropylen ausgebildet sein. 
[0029] Daruber hinaus kdnnen auch verschiedene Stabili- 
sierungsk5rper in die SpritzguBform eingebracht werden, 
die nach dem SpritzgieBen im Lageigehause 32 oder in der 55 
Lagerschale 36 verbleiben. 

[0030] In einer weiteren Variation konnen auch gezielt 
Kammem Rir Schmiennittel in der Lagerschale 36 ausge- 
spart werden. Hierzu sei explizit auf die nicht vorverdffent- 
lichte DE 101 14 033 Al verwiesen, in der auch ein \^ah- 60 
ren zur Herstellung von Fettkammem gezeigt ist. Durch ge- 
eigtiete Wahl der Innenkontur des Lageigehauses 32 kdnnen 
aiuf diese Weise Kammera fur Schmiennittel auch bei dem 
hier gezeigten Verfahren erzeugt werden. 

65 
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ein Kraftfahrzeug, mit mindestens einem, in einem 
SpritzguBverfahren hergestellten \^rischerlager (14), in 
das eine ^Vischerwelle (16) einsetzbar ist, die einen Wi- 
scherarm anzutreiben vermag, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Wischerlager (14) in mehreren Stufen ge- 
spritzt isL 

2. Scheibenwischvorrichtung (10) nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das mindestens eine Wi- 
scheilager (14) mindestens eine Lagerschale (36) . und 
mindestens ein Lagergehause (32) aufweist, die in ver- 
schiedenen Stufen gespritzt sind. 

3. Scheibenwischvorrichtung (10) nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB Lagergehause (32) und 
Lagerschale (36) aus verschiedenen Materialien ge- 
spritzt sind. 

4. Scheibenwischvorrichtung (10) nach einem der vor* 
heigehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das mindestens eine ^scherlager (14) zumindest teil- 
weise aus einem Kunststoff gespritzt ist 

5. Scheibenwischvorrichtung (10) nach einem der An- 
sprOcbe 2 bis 4, daduich gekennzeichnet, daB das min- 
destens eine LageigehSuse (32) Haltenuten' (38) zur Si- 
cbening d^ mindestens einen Lagerschale (36) auf- 
weist 

6. Scheibenwischvorrichtung (10) nach einem der An- 
sprOcfae 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das min- 
destens eine Lageigehause (32) eine RMndelung (40) 
zur Sicherung der mindestens einen Lagerschale (36) 
aufwdst 

7. Scheibenwischvorrichtung (10) nach einem der An- 
simiche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die min- 
destens eine Lagerschale (32). in das mindestens eine 
Lagergehause (36) eingespritzt ist 

8. Scheibenwischvorrichtung (10) nach einem der An- 
spriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die min- 
destens eine Lagerschale (36) in seiner Form im we- 
sentlichen einem Hohlzylinder entspricht 

9. Scheibenwischvoprichtung (10), insbesondere fiir 
dn Kraftfahrzeug, mit mindestens einem, in einem 
SpritzguBverfahren hergestellten Wischeriager (14), in 
das eine Wlscherwelle (16) einsetzbar ist, die einen Wi- 
scherann anzutreiben vermag, dadurch gekennzeich- 
net, daB das ^scherlager (14) aus verschiedenen 
Kunststoffen ausgebildet^ insbesondere gespritzt ist. 

10. Verfahren zur Herstellung einer Scheibenwisch- 
vorrichtung (10), insbesondere einer Scheibenwisch- 
vorrichtung (10) nach eiiner der vorh^^enden An- 
sprilche, mit mindestens einem, zumindest aus einem 
Lagergehause (32) und einer Lagerschale (36) beste- 
benden Wischerlager (14), in das eine V^scherwelle 
(16) einsetzbar ist, die einen Wischerarm anzutreiben 
vermag, gekennzeichnet durch mindestens folgende 
Schritte: 

- Spritzen des Lagergehauses . (32) in einem 
SpritzguBverfahren mit einem ersten Kunststoff 

- Einspritzen der Lagerschale (36) in das Lager- 
geh^se (32) in einem SpritzguBverfahren mit ei- 
nem zweiten Kunststoff.. 
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Kelne Zusammenf assung verf ugbar fQr EP0602 185 ^ 
Zusammenfassung der korrespondierenden Patentschrift US5222402 

A mechanism used to control the vertical height 
as well as fore-aft position of a vehicle seat while 
presenting a minimum height profile when 
adjusted to minimum vertical elevation. The seat 
is connected to a pair of rails, one stationary and 
one reciprocable. A seat is affixed to an 
attachment bracket which is connected to the 
reciprocable rail by a vertical height adjuster 
comprising a vertically oriented screw jack which 
may be positioned to selectable heights by a 
motor. The fore-aft relationship of the rails may 
also be selectively adjusted by a motor driving a 
horizontally oriented screw jack. Both screw jacks 
incorporate a screw connected to a helical gear 
engaged to a worm gear. The womi gear is 
driven by a remote motor through a flexible drive 
cable. Both screw jacks present a structure which 
offers a minimum height profile when the seat is 
positioned at minimum vertical height. In this 
manner, an aerodynamically efficient roof line 
may be utilized while providing maximum head 
room for the vehicle occupants. 
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